FT 101

UNIVERZALNY TESNIACI A LEPIACI TMEL

Lepi, tmeli, vypliia

VLASTNOSTI

» Vhodny na tmelenie aj lepenie

P Vysoko elasticky, splia 1ISO11600-F-25HM
(pruznost 25 %)

» Vynikajica adhézia k najréznejsim povrchom bez
nutnosti podkladového ndteru

P Vysokd okamzitd prilnavost na va&inu materidlov

P Moznost pouzitia aj na vlhké podklady

» Vhodny na pouzitie na prirodny kame

P Rozmerovo stabilny - nezmrifuje sa

P Neobsahuje rozpustadld

P Trvalo odolny proti UV Ziareniu - netvoria sa Ziadne
povrchové praskliny a trhliny

P Jednoduché aplikdcia aj pri nizkych teplotéch (stabilna
hustota)

P Po vytvrdnuti je pretieratelny a brisitelny
» Neobsahuije silikén
» Neobsahuje nebezpeéné izokyandty

OBLASTI POUZITIA

Ceresit FT 101 je viacicelovy, jednozlozkovy, elasticky lepiaci
tmel uréeny na pouZitie v interiéri aj exteriéri, zaloZeny na tech-
noldgii Flextec®, ktory vytvrdzuje reakciou so vzdusnou vlhkos-
fou. FT 101 sa odpordéa na elastické spoje a utesfiovanie,
montaz okennych parapetoy, podlahovych lig, dlaZdic, spdjanie
kovovych prvkov, utesfiovanie rozvodov, ventilacie a klimatizé-
cie, vypliiovanie dilataénych 3kér v podlahéch a stendch (verti-
kdlne aj horizontdlne spoje), vypliiovanie prasklin a pod. Je
vysoko mechanicky odolny. FT 101 sa nandsa $tandardnou vy-
tlagnou pistolou.

PRIPRAVA PODKLADU

Povrch musi byt Cisty, zbaveny nedistét ovplyviujicich pri-
drznosf, ako si tuky, Zivice, prach a pod. Vyrobok je vhodny
na mnoho typov materidlov, ako je betdn, plynosilikaty, tehla,
mramor, dlazba, keramické hmoty, galvanizovand ocel, ne-
rezovd ocel, Zelezo, natierané kovy, lakovany hlinik, eloxo-
vany hlinik, drevo, melamin, polykarbonéty atd. Nelepi PE,
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PP a PTFE (Teflon®). Pred pouZitim na nezndmy materidl alebo
pri kritickych aplikdcidch odporiéame vykonat najpry skisku
adhézie.

SPRACOVANIE

Tmelenie: Sirka spoja musi zodpovedat moznostiam roztiah-
nutia tmelu. Veobecne musi byt 3irka spoja v rozmedzi od
10 do 35 mm. Pomer §|'rky a hibky §kéry by mal byf v pomere
skory nelepivy materidl (PE, PP povrazec) pre spravny systém
dvojbodového lepenia. V pripade potreby pouZite penetréciu
ako spevnenie podkladu. Vlozte kartusu do vytlaénej pistole,
odrezte vriok kartuse a naskrutkujte aplikaéni $pi¢ku. Potom
zrezte koniec $picky do poZadovaného tvaru a aplikujte tmel
do 3kdry tak, aby nevznikali vzduchové bubliny. Poéas
vytvrdzovania sa s tmelom nesmie hybat. Na dosiahnutie hlad-
kého a ¢istého povrchu je mozné tmel vyhladit pomocou zrie-
deného roztoku sapondtu vo vode.
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Lepenie: Po priprave podkladu aplikujte FT 101 na lepeny
podklad v pravidelnych pdsoch niekolko centimetrov od seba
(na lepenie v exteriéri je nutnd vertikdIna aplikécia pdsov).
Upravte umiestnenie lepenych povrchov do poZadovane;
pozicie. V pripade potreby pouZite obojstranni lepiacu pdasku
na okamzité pridrzanie materidlov. Korektira nespravne
umiestneného lepeného materidlu je moznd pocas prvych
mindt. Optimdlna pevnost bude dosiahnutd po kompletnom
vytvrdnuti lepidla FT 101, po 24-48 hodinéch pri teplote
+23 °C pre spoj medzi 2 aZ 3 mm.

NEPREHLIADNITE

Prace vykondvaite pri teplote okolia a podkladu od +5 °C
do +40 °C. Poéas vytvrdzovania sa uvolfiuje metanol. Pri
préci zaistite dostato&né vetranie. Blizsie informdcie ndjdete
v karte bezpeénostnych Gdajov.

Prva pomoc: Pri kontakte s pokozkou ju umyte vodou a myd-
lom, oetrite vhodnym regeneraénym krémom. Pri vniknuti do
oéi ich vyplachujte pod teéicou vodou asi 15 mindt a vy-
hladajte lekdra. Pri poZiti vyplachnite Gstnu dutinu, vypite
1-2 pohdre vody a vyhladaijte lekdra. Pri nadychani dopravte
postihnutého mimo kontaminované prostredie a kontaktujte
lekdra.

SKLADOVANIE

12 mesiacov od ddtumu vyroby, pri skladovani v suchom
prostredi, v origindlnych a neposkodenych obaloch, pri teplo-
tach od +10 °C az +25 °C. Chréiite pred priamym slnednym
Ziarenim.

BALENIE

280 ml kartusa

UPOZORNENIE:

TECHNICKE UDAJE

Farba: biela, 3edd, transparentni

NEVYTVRDNUTY PRODUKT

Baza: Polymer Flextec® vytvrdzujica
vzdusnou vihkosfou

Zépach: alkoholovy

Konzistencia: pasta

Hustota:

cca 1,4 g/ml (ISO 2811-1)

Odpor proti toku (ISO 7390):

O mm

Doba zaschnutia na povrchu®:  cca 25 min.
Rychlost vytvrdzovania*: cca 2 mm/24 hodin
Okamzité pril navost: 10 g/cm?

Teplota spracovania:

od +5 °Cdo +40 °C
(teplota podkladu)

VYTVRDNUTY PRODUKT
Zépach: bez zépachu
Tvrdost Shore A: cca 30 (ISO 868)

Modul pruznosti 100%:

cca 0,60 N/mm? (ISO 8339-A)

Pevnost v fahu:

cca 0,9 N/mm? (ISO 8339-A)

PredlZenie pri pretrhnuti:

cca 300 % (ISO 8339-A)

PredlZenie pri pretrhnuti:

cca 400 % (1SO 8339-B)

Obnovené pri max. roztiahnuti:

cca 80 % (ISO 7389-B)

Teplotnd odolnost:

-40 °Caz+80 °C

Zmrstenie:

cca-3 % (ISO 10563)

Moznost roztiahnutia:

cca 25 % (ISO 11600-F)

Odporiéand sirka spoja:

10-35 mm

*Tieto (daje boli stanovené pri teplote +23 °C a relativnej vihkosti 50 %,

prierez $kary 20x10 mm

Vietky Gdaje vychddzaji z nadich dlhoroénych znalosti a skdsenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizécii a na mnoZstvo pouzivanych
materidlov sliZi nade pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavézné odporiéanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych podmienok odporééame urobif
vlastné skisky, popripade si vyZziadat odbornd technickd konzultdciu. Uverejnenim tychto informdcii o vyrobku strdcaiji vietky skdr uverejnené informdcie

svoju platnost.

DISTRIBUTER:

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.o.
Mlynské nivy 55

821 09 Bratislava

Tel:02/333 19 113

www.ceresit.sk
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